
中华人民共和国行业标准

微灌灌水器 微灌管 微灌带

本标准参照采用国际标准 灌溉设备 滴灌管和管接头

主题内容与适用范围

本标准规定了灌溉用微灌管 带的分类 技术要求 试验方法 检验规则和标志 包装 运输 贮存要

求

本标准适用于流量不大于 灌溉用微灌管 带

术语

微灌管 带 制造过程中已在其上加工有孔眼或其它出流装置的整体管 带 管壁较厚卷盘后仍呈

管状的为微灌管 管壁较薄卷盘后压扁呈带状的为微灌带

产品分类

品种

按水力补偿性能分为补偿式和非补偿式

代号

中华人民共和国水利部 批准 实施



技术要求

产品应按规定程序批准的图样及技术文件制造并符合本标准要求

材料

所用 材料应不透光并经过抗紫外线处理 适应温度不超过 的常用灌溉水 包括处理过的废

水和化肥 农药水溶液 内壁应不利于藻类和细菌滋长

尺寸

微灌管 带制造尺寸偏差应符合下表

部 位 内径 壁 厚 出水口断面尺寸 出水口间距 双壁管外腔弧长

允许偏差

外观

色泽应均匀一致 表面不得有明显的未塑化物及穿透性杂质

耐拉力性能

微灌管应能承受 拉力不破裂 微灌带应能承受 拉力不破裂 标线间的距离相对于试验

前的距离偏差应不大于 拉力试验后的流量相对于试验前的流量偏差应不大于

耐水压性能

微灌管应能承受 倍额定工作压力 微灌带应能承受 倍额定工作压力 管 带及其外出水

口不得损坏

卸压后 在额定工作压力下 每一个外出水口流量与额定流量的偏差应不大于

流量均匀性

非补偿式微灌管 带出水口的平均流量相对额定流量的偏差和流量偏差系数均应不大于

补偿式微灌管 带出水口在补偿范围边界处的最大流量和最小流量偏离额定流量均应不大于

出水口平均流量相对额定流量的偏差应不大于

压力与流量关系式

非补偿式微灌管 带工作压力与出水口流量关系式应与生产厂提供的一致 在额定工作压力下 流

量偏差应不大于 补偿式微灌管 带在压力补偿范围内的平均流量应与生产厂提供的额定流量一

致 偏差应不大于

试验方法

试样

试样应采用随机方法按试验项目规定样本数抽取

试验条件

试验应在水温 的条件下进行 试验用水应过滤 滤网基本尺寸应不大于出水孔直径的

一般在 目 范围内选择

外观检验

应在自然光线下用肉眼观测

尺寸检测

内径

在微灌管 带整齐的横断口内轻轻插入一个顶角不大于 的圆锥体 不得扩大管径 在管 带横

断口的圆锥体上做一圆环标记 用精度为 的量具测量其直径 测量两个试样 取小值



壁厚

用精度为 的千分尺测量微灌管 带圆周上等间距 个点的壁厚 测量两个横截面 取最小

值

外出水口间距

用精度 的尺测量 外出水口等间距的至少测量 个间距 外出水口不等间距的各测量 个间

距 均取最小值

出水口直径

用精度 的读数显微镜测量 测量至少 个 取最小值

双壁管外腔弦长

用精度为 的游标卡尺测量 至少测量 处 间隔不小于 取最小值

拉力试验

在 段微灌管 带上各做两条间距为 的横向标线 包括一个外出水口并位于中间 逐一固定

于拉力试验机的夹紧装置上 逐渐施加拉力 保持 后卸去拉力 放置至少 测量标线间的距

离和出水口在额定工作压力下的流量

耐水压试验

仪器设备同 的

用管接头连接 段微灌管 带 每段应至少包含一个出水口 双壁管指内出水口

将 段微灌管 带组合体与供水装置连接 堵上末端 向微灌管 带内充水 彻底排气后逐渐 至

少 加大水压至 微灌管 倍额定工作压力 微灌带 倍额定工作压力 保压 试验过程中

压力波动不大于

将试验压力减小到额定工作压力 保压至少 后 测量每个出水口的流量

流量均匀性试验

仪器设备同

非补偿微灌管 带

将含有 个出水口的试样水平悬吊在试验台架上 末端堵死 缓慢增压至额定工作压力 测

量每个出水口的出水量 试验时间应不少于 记录室温 水温 工作压力 试验时间 出水口出水量

重复上述试验 两次所测水量之差不得大于 取平均值并计算成流量

试验结果计算

式中 出水口平均流量

第 个出水口的流量

出水口的个数 个

出水口流量偏差系数

出水口流量标准偏差

额定流量

平均流量相对于额定流量的偏差



补偿式微灌管 带

调节入口水压至最大工作压力 由生产厂提供 否则按 试验 至少保压 后卸压

反复 次后测算出流量 最大值

调节入口水压至最小工作压力 由生产厂提供 否则按 试验 至少保压 后卸压

反复 次后测算出流量 最小值

调节入口水压至上述两工作压力的中间值 保压 后测算出流量 中间值

计算出 个出水口的流量平均值

压力与流量关系试验

仪器设备同

将 所测 个出水口按流量由小到大排列编号 取第 号 个出水口为试样

试验压力从 倍到 倍额定工作压力 由小到大均匀分布至少 个压力点 分别测量每一

压力点 个出水口的出水量 试验时间应不少于 记录室温 水温 工作压力 试验时间 出水口出水

量

重复上述试验 两次所测每个压力点每个出水口的水量之差应不大于 再取 个出水口同

一压力下的出水量平均值 并计算成流量

试验结果计算

非补偿微灌管 带

将 个压力点和相应流量进行回归 求得下式中的参数

式中 流量

流量系数

工作压力

流态指数

将额定工作压力分别代入上式和生产厂提供的关系式并对比所得两个流量

补偿式微灌管 带

计算出四个出水口的每一个压力点所对应的平均流量 并以工作压力为横坐标 平均流量为纵

坐标 绘制工作压力与流量关系曲线

取曲线上左右两个最小曲率半径的横坐标 其范围即为压力补偿范围 取此 点的纵坐标 流

量 的平均值与生产厂提供的额定流量相对比

检验规则

出厂检验

同一种牌号原料生产的同一规格的微灌管 带为一批 每批重量不得超过 生产 天不

足 则按 天的产量为一批

按 要求及相应试验方法进行检验 如不符合要求 加倍抽样复验 仍不符合要求时 则

该批产品为不合格

型式检验

有下列情况之一时 应进行型式检验

新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定

正式生产后 结构 材料 工艺有较大改变 可能影响产品性能时

正常生产时 每季度进行一次

产品停产超过三个月恢复生产时

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时



国家质量监督机构提出进行型式检验要求时

按 要求及相应试验方法进行检验 如不符合要求 需加倍抽样复验 仍不符合要求

时 则为不合格

标记 包装 运输 贮存

标记

每捆微灌管 带的外包装表面应有如下内容的标记

产品名称代号 型号及标记

产品数量

生产日期

生产厂检验部门签发的产品检验合格证

生产厂名称和地址

包装

用编织布等包装 包装应能有效地保护产品不受损伤

运输

在运输和装卸中 严禁重压 抛摔 日晒 雨淋

贮存

应存放在温度低于 的库房内 距离热源不得小于

说明书

说明书应包括下列内容

产品编号

材料

特征参数

额定流量

额定工作压力

有效压力补偿范围 补偿式

压力与流量关系式

安装和使用说明

运行 使用的条件说明

保养 贮存和维修说明

备件清单

对过滤器的要求

用化学方法去除沉淀物的方法

附加说明
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